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 Versäubern von H

osenteilen m
it oder
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Single-H
ead Serging Unit for serging

trousers w
ith or w

ithout  knee lining

Unité de couture overlock à une tête,
pour le surfilage de pièces de pantalons,

avec ou sans doublure au genou

M
áquina autom

ática de sobrehilar de
una cabezaL  para sobrehilar pantalones

con y sin forro de rodilla
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T
ech

n
isch

e D
aten

 / T
ech

n
ical d

ata / C
aractéristiq

u
es tech

n
iq

u
es / D

ato
s técn

ico
s

A
b

m
essu

n
g

en
 / D

im
en

sio
n

s / D
im

en
sio

n
s / D

im
en

sio
n

es
Länge / Length / Longueur / Largo

2100 m
m

Breite / W
idth / Larguer / Ancho

900 m
m

Höhe / Height / Hauteur / Altura
1700 m

m

T
isch

h
ö

h
e / T

ab
le h

eig
h

t / H
au

teu
r d

e tab
le / A

ltu
ra d

e la b
an

cad
a

Einstellbereich / Adjustm
ent range / Plage de réglage / Rango de ajuste

890 � 1250 m
m

G
ew

ich
t / W

eig
h

t / P
o

id
s / P

eso
Grundausstattung / Standard equipm

ent / Equipem
ent de base / Equipam

iento básico
150 kg

D
ru

cklu
ft / C

o
m

p
ressed

 air / A
ir co

m
p

rim
é / A

ire co
m

p
rim

id
o

N
om

inaldruck / N
om

inal pressure / Pression nom
inale / Presión nom

inal
20 N

l / 6 bar

S
tro

m
verso

rg
u

n
g

 / P
o

w
er su

p
p

ly / A
lim

en
tatio

n
 électriq

u
e / A

b
astecim

ien
to

 d
e co

rrien
te

N
ennspannung / N

om
inal voltage / Tension nom

inale / Tensión nom
inal

220 V, 50 / 60 Hz
W

echselspannung / Alternating voltage / Tension alternative / Tensión alterna
 220 V, 50 / 60 Hz

Leistung / Pow
er / Puissance / Potencia

0,7 kW

N
äh

system
 / S

ew
in

g
 system

 / S
ystèm

e d
e co

u
tu

re / S
istem

a d
e co

sid
o

N
äh

g
esch

w
in

d
ig

keit / S
ew

in
g

 sp
eed

 / V
itesse d

e co
u

tu
re / V

elo
cid

ad
 d

e co
sid

o
Pegasus EXT5204 / Stiche pro m

in / Stitches per m
in / Points par m

in / Puntadas por m
in

6000
Brother EF4-V72 / Stiche pro m

in / Stitches per m
in / Points par m

in / Puntadas por m
in

6500

N
aht / S

eam
 / C

o
uture / C

o
stura

Stichlänge / Stitch length / Longueur des points / Largo de puntada
1,0 � 3,8 m

m
Differential / Differential / Différentiel / Diferencial

0,7 � 6,0 m
m

Obertransport / Top feed / Entraînem
ent supérieur / Arrastre superior

1,0 � 6,0 m
m

N
ahtbreite / Seam

 w
idth / Largeur de couture / Ancho de costura

6 m
m

E
in

e N
ad

el / O
n

e n
eed

le / U
n

e aig
u

ille / U
n

a ag
u

ja
N

adelsystem
 / N

eedle system
 / Systèm

e des aiguilles / Sistem
a de agujas

B 27
N

adelstärke / N
eedle force / Force d'aiguille / Fuerza de aguja

80 � 110 N
m

Leistu
n

g
sb

eisp
iele / E

xam
p

les o
f d

aily o
u

tp
u

t / E
xem

p
les d

e p
erfo

rm
an

ces / E
jem

p
lo

s d
e p

ro
d

u
cció

n

T
ag

esleistu
n

g
 (S

tü
ck / 8 S

tu
n

d
en

) / D
aily o

u
tp

u
t (p

ieces / 8 h
o

u
rs) /

P
ro

d
u

ctio
n

 q
u

o
tid

ien
n

e (p
ièces / 8 h

eu
res) / R

en
d

im
ien

to
 d

iario
 (p

iezas / 8 h
o

ras)
Vorderhose m

it Kniefutter / Front trouser w
ith knee lining / Devant de pantalon avec doublure au genou / Delantero con forro de rodilla

650
Hinterhose / Back trouser / Dos de pantalon / Trasero

850
8 N

ähte (Vorderhose und 2 Vornähte) / 8 seam
s (front trouser and 2 preseam

s) /
8 coutures (devant de pantalon et 2 coutures préalables) / 8 costuras (delantero y 2 costuras previas)

450
8 N

ähte (Hinterhose und 2 Vornähte) / 8 seam
s (back trouser and 2 preseam

s) /
8 coutures (dos de pantalon et 2 coutures préalables) / 8 costuras (trasero y 2 costuras previas)

450

-auch für Stretchm
aterial

-also for stretch m
aterial

-aussi pour tissu stretch
-tam

bién por m
aterial elástico



Produktionsablauf
Vor- und Hauptnaht w

erden am
 Bedien-

feld ausgew
ählt.

Die Vornähte: Saum
, Schlitz- und Gesäß-

bogen können am
 N

ähkopf m
anuell ab-

genäht w
erden.

Program
m

vorw
ahl und Einstellung:

Das N
ahtprogram

m
 inklusive der

W
eitenvorgabe für Differential- und

Obertransport w
erden am

 Bedienfeld
eingestellt.
M

it der Schnellverstellung w
ird die

Konturenführung an das M
aterial

angepasst.

A
utom

atisierter N
ähvorgang:

Das N
ähteil w

ird an der Konturenfüh-
rung angelegt, der Nähvorgang startet
autom

atisch über die Fotozelle. Die
Pullervorrichtung steuert den N

ahtver-
lauf kontursicher aus.
Sofort nach dem

 Start des Nähvorganges
kann schon das nächste N

ähteil ange-
legt w

erden.
Das abgenähte Teil w

ird vom
 Arbeits-

tisch abtransportiert und von der Stapel-
vorrichtung autom

atisch gestapelt.

Leistungsprofil
Die BASS 2065 ist eine vielseitige Einkopf-Um

-
stechanlage zur Verarbeitung von Hosentei-
len w

ahlw
eise m

it oder ohne Kniefutter. Die
separate Schrittm

otorsteuerung für Differen-
tial- und Obertransport erm

öglicht eine exakte
Vorgabe der gew

ünschten W
eite im

 Futter.
M

it dieser Funktion ist die N
ähanlage beson-

ders geeignet zur Verarbeitung m
oderner

Stretchm
aterialien. Die Kniefutterverarbei-

tung ist für passend zugeschnittenes Futter
ausgelegt und kom

m
t deshalb ohne Fixier-

einrichtung aus. Der N
ahtanfang liegt im

m
er

an der Bundkante, das Kniefutter kann des-
halb w

ahlw
eise in Ober- oder Unterlage ver-

näht w
erden. Optional kann die Anlage auch

für höhere Anforderungen (z.B. Taschenbeu-
tel zw

ischen Kniefutter und Hosenteil) aus-
gerüstet w

erden.

Funktionsm
erkm

ale:
�

Frei program
m

ierbare N
ahtsteuerung m

it
einer Speicherkapazität für 60 N

ähte
�

Höhenjustierbare Konturenführung m
it

Schnellverstellung
�

Leistungsstarker N
ähkopf für hohe

N
ähgeschw

indigkeit
�

Autom
atischer Abtransport m

it anschlie-
ßendem

 Abstapeln der N
ähteile

Grundausstattung
�

Zw
ei- bzw

. Dreifadenüberw
endlings-

m
aschine:

Pegasus EXT5204 oder
Brother EF4-V72
(bis zu 6500 Stiche/m

in)
�

Standard-N
ahtbreite 6 m

m
(Sonderbreiten von 4/5 m

m
 m

öglich)
�

Efka DC,
W

echselspannung 220 V, 50/60 Hz
�

M
ikroprozessor-Steuerung m

it
LCD-Display für 60 program

m
ierbare

N
ähte und M

em
ory-Chip zur Daten-

sicherung
�

Höhenverstellbare Konturenführung
m

it Rollenlüftung
�

Fadenw
ächter (w

ahlw
eise 2- oder

3-fädig)
�

Autom
atische Kettentrennung

�
Schm

utzabsaugung m
it Abfallbehälter

�
Stapelvorrichtung (Überw

urfstapler 201/6)
�

Höhenverstellbares M
aschinengestell

(89 � 125 cm
)

�
Arbeitstischplatte aus Alu-Eloxal für
optim

alen N
ähguttransport

Production
Sélection des coutures (préalables et princi-
pales) au niveau du clavier de com

m
ande.

Les coutures préalables: ourlets, braguettes
et arrondis de fond peuvent être effectu-
ées m

anuellem
ent au niveau de la tête de

couture.

Sélection de program
m

es et réglages:
Le program

m
e de couture, y com

pris
les réglages de l�em

bu pour entraîne-
m

ents différentiels et supérieur, se règle
au clavier de com

m
ande.

Adaptation du guide de contours au
m

atériau via la fonction de réglage
rapide.

Coutures autom
atisées:

La pièce est positionnée contre le guide
de contours. La couture dém

arre auto-
m

atiquem
ent par détection photoélec-

trique. Le puller garantit que la couture
suive exactem

ent les contours.
La pièce suivante peut être positionnée
dès le dém

arrage de la couture.
La pièce cousue est évacuée du plan de
travail par le poinçon de transport et est
em

pilée autom
atiquem

ent par l�em
pileur.

Profil
L�autom

ate BASS 2065 est une overlock-surfi-
leuse m

ultifonction conçue pour le traitem
ent

des pièces de pantalons, avec ou sans doublure
au genou. La com

m
ande séparée, entraînée par

des m
oteurs pas à pas, des entraînem

ents dif-
férentiels et supérieur garantit le réglage précis
de l�em

bu nécessaire à la doublure. Cette ca-
ractéristique en fait l�autom

ate idéal pour la
couture des tissus stretch m

odernes. Le pro-
cédé de traitem

ent des doublures de genoux
repose sur le principe d�une découpe de la
doublure aux dim

ensions voulues, ce qui rend
tout dispositif de fixation superflu. La couture
dém

arre toujours au niveau du bord de ceinture
et la doublure de genou peut donc, au choix,
être cousue sur la couche supérieure ou infé-
rieure. Sur option, l�autom

ate peut égalem
ent

être équipé pour répondre aux exigences de la
qualité tailleur (poche entre doublure de genou
et pièce de pantalon).

Caractéristiques fonctionnelles:
�

Com
m

ande de couture librem
ent pro-

gram
m

able; capacité de m
ém

oire pour
60 coutures

�
Guide de contours à hauteur réglable;
possibilité de réglage rapide

�
Tête de couture puissante perm

ettant
une grande vitesse de couture

�
Evacuation autom

atique et em
pilage

des pièces cousues

Equipem
ent de base

�
Surjeteuse à 2 ou 3 fils:
Pegasus EXT5204 ou
Brother EF4-V72
(jusqu�à 6500 points/m

in)
�

Largeur de couture standard 6 m
m

 (possi-
bilité de largeurs spéciales de 4/5 m

m
)

�
Efka DC,
Tension alternative 220 V, 50/60 Hz

�
Com

m
ande m

icroprocesseur avec
visuel LCD pour la program

m
ation de

jusqu�à 60 coutures et puce m
ém

oire
pour la sauvegarde des données

�
Guide de contours à hauteur réglable
avec rouleaux relevables

�
Contrôleur de fil (au choix, 2 ou 3 fil)

�
Séparateur autom

atique de chaînette
�

Aspirateur avec collecteur de déchets
�

Em
pileur (extracteur 201/6)

�
Bâti à hauteur réglable (89 � 125 cm

)
�

Plan de travail en alum
inium

 eloxal
garantissant le transport optim

al
du tissu

Operating sequence
Preseam

 and m
ain seam

 can be selec-
ted at the LCD display.
The preseam

s: hem
, fly curve, and seat

curve can be serged m
anually at the

sew
ing head.

Program
 selection and adjustm

ent:
The seam

 program
, incl. fullness ad-

justm
ent for differential and top feed

is set at the control panel.
Quick adjusting of the contour guide to
the sew

ing m
aterial.

A
utom

ated serging process:
Line up the w

ork piece at the contour
guide; the photocell  w

ill start the sew
-

ing process autom
atically by photo

sensor. The puller w
ill control the con-

toured serging.
Once the sew

ing starts, the next piece
can be lined up.
The finished panel w

ill be m
oved aw

ay
from

 the w
orktable to the stacker

w
here it is stacked autom

atically.

Perform
ance

The BASS 2065 is a versatile single-head
serging unit for serging trousers w

ith or
w

ithout knee lining. Separate step m
otor

control system
s for differential and top

feed ensure the definitive result of the
desired fullness in the lining area. W

ith
this m

agnificent feature, this unit is par-
ticularly suited for processing m

odern
stretch m

aterials. This unit w
orks w

ith
pre-cut knee lining and therefore does not
require a fixing device. Serging alw

ays
starts at the w

aistband area so that the
knee lining can be on top of or below

 the
trousers panel.
Optionally, this unit can also be equipped
for dem

anding applications (pocket pouch
is betw

een kneelining and trousers panel).

Product features:
�

Freely program
m

able control, holds
m

em
ory for up to 60 seam

 program
s

�
Height-adjustable contour guide w

ith
quick adjustm

ent
�

High-capacity, high-speed serging
head

�
Autom

atic transfer and stacking of the
finished sew

ing pieces

Standard features
�

2 or 3 thread overlock head:
Pegasus EXT5204 or
Brother EF4-V72
(up to 6500 s.p.m

.)
�

Standard overlock w
idth: 6 m

m
(special w

idth: 4/5 m
m

 available)
�

Efka DC m
otor,

Alternating voltage 220 V AC, 50/60 Hz
�

M
icroprocessor Control w

ith LCD dis-
play for 60 freely program

m
able seam

.
M

em
ory chip for data backup

�
Height-adjustable contour guide and
presser roller lifting

�
Thread m

onitor (2 or 3 threads)
�

Autom
atic chain cutting

�
W

aste rem
oval w

ith w
aste container

�
Autom

atic stacker (201/6)
�

Height-adjustable m
achine stands

(89 � 125 m
m

)
�

Loading table, Alu-Eloxal coated for
optim

al m
aterial transfer

Proceso de producción
La costura previa y la costura general se
seleccionan en el m

ando digital.
Las costuras previas (bajo, bragueta, cur-
va trasero) pueden ser cosidas m

anualm
ente

en la cabeza.

Selección del program
a y ajuste:

El program
a de costura, inclusive el

flojo para arrastre diferencial o superior,
se selecciona en el panel de m

ando.
El guía de contorno se regula con el
ajuste rápido en función del espesor
del m

aterial.

Procesos de costura autom
atizados:

La pieza se coloca en el guía y la la
costura se inicia autom

áticam
ente por

fotocelula. El dispositivo puller asegura
la exactitud de la costura en las curvas.
Directam

ente después de haber inicia-
do la costura se puede poner la siguien-
te pieza.
La pieza sobrehilada se transporta
hacia el apilador y se apila autom

á-
ticam

ente.

Gam
a de prestaciones

La Bass 2065 es una m
áquina autom

ática
m

ultiuso para sobrehilar pantalones con
o sin forro de rodilla. El m

ando separado
de los m

otores paso a paso (arrastre dife-
rencial y superior) perm

ite un em
bebido

de flojo exacto en el forro. Esta función per-
m

ite trabajar m
ateriales m

odernos elásti-
cos. La m

áquina autom
ática trabaja con

forro cortado exactam
ente, asi no hace

falta una fijacio del forro. El inicio de la cos-
tura siem

pre está en la cintura, y por lo
tanto el forro de rodilla puede ser cosido
a discreción, en posición superior o inferior.
Opcionalm

ente la m
áquina puede tam

bién
ser equipada para cum

plir con exigencias
m

ás altas (por ej. bolsillo entre el forro de
rodilla y la pieza de pantalón).

Caracteristicas:
�

Cabezal de costura de gran velocidad
�

M
ando electrónico con program

ación
libre para m

em
orizar 60 costuras es-

peciles para el cliente
�

Guía contorno con ajuste rápido
�

Apilador autom
ático

Equipam
iento básico

�
M

áquina de sobrehilar de 2 o 3 hilos:
Pegasus EXT5204 o
Brother EF4-V72
(hasta 6500 p/m

in)
�

Ancho de sobrehilado estándar 6 m
m

(opcional 4/5 m
m

)
�

M
otor: Efka DC

Tensión alterna 220 V, 50/60 Hz
�

M
ando de m

icroprocesador con pan-
talla LCD para 60 program

as y chip
de m

em
oria para salvar los datos

�
Guía contorno ajustable en altura
con rodillo abatible

�
Detector de hilo (opcional para
2 o 3 hilos)

�
Cortacadenetas autom

ático
�

Aspiración de basura con depósito
�

Apilador autom
ático (201/6)

�
Bancada de altura ajustable
(89 � 125 cm

)
�

Tablero especial de alum
inio anodiza-

do para un transporte óptim
o de las

prendas


