SCHIPS

sewing and ultrasonic technology

HS C1L-1C

Controlled by EST 40

Photo with optional equipement

Vollautomatisches Herstellen von Bértchenringen mit Overlockautomat
e Ablangen, Falten und Zusammennéhen von Kragen-, Bund- und Armbindchen

e Bandbreite offen bis 90 mm mdglich
e Hohe Qualitat und geringste Produktionskosten
e Zu fertigende Stilickzahl und Ringgrésse kdnnen beliebig eingegeben werden

e Optionen

Faltstation, um den Ring in der Breite zu falten e V: Drehstation fir V-Ausschnitt-Ring

Automatic production of binding rings with overlock machine

e Cutting to length, folding and assembling of collar, cuff and waist rings

e Tape width up to 90 mm (unfolded)

¢ High quality and lowest production costs

e Number of pieces required and the size of rings to be produced can be enter

e Options

ed

Folding device for folding the ring in half widthways e V: Twisting mechanism to turn the ring for V neck cutting and sewing

Production automatique d'anneaux collerette avec machine surjeteuse

e Coupe en longueur, pliage et assemblage des collerettes, encolure, manches
e Largeur de bande jusqu'a 90 mm (non-pliée)

e Qualité supérieure, moindre le colt de production

e Programmation du nombre de piéces et diameétres des tailles

e Options

, taille

Station de pliage pour plier I'anneau en largeur e V: Station de rotation pour tourner I'anneau de décolleté V

Schips AG Postfach phone ++41 71 846 80 80 e-mail

CH-9327 Tiibach/Switzerland fax  ++4171 846 80 81 internet www.schips.com

schips.ag@schips.com



